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Wysoka
doktadnos¢
z
RAKU® TOOL
WB-0801

System Metrologiczny GOM sprawdza stabilnos¢ wymiarowa.
Ptyta wzorcowa wykonana z RAKU® TOOL WB-0801.

Odlewnie muszg spetniac¢ coraz wyzsze standardy jakosci. Osigga sie to z
jednej strony, dzieki zastosowaniu wysokiej jakosci materiatéw, z drugiej zas
dzieki konsekwentnemu zapewnieniu jakosci, przy uzyciu precyzyjnych
optycznych systemdw metrologicznych 3D - od weryfikacji symulacji, poprzez
przyspieszenie wyprébowania narzedzia i wstepnej kontroli prébki, az po
kontrole produkciji i obrébke CNC.

Producent systemoéw Metrologicznych GOM pokazuje, jak to dziata w praktyce
odlewniczej, przy uzyciu RAKU® TOOL WB-0801: ptyta wzorcowa zostata
wykonana z wysokowydajnego bloku poliuretanowego: wydajnie, szybko, z
wysokg precyzjg i najwyzszej jakosci. Jest to teraz wykorzystywane w GOM i
pokazuje jak dziata technologia metrologiczna..
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RAKU® TOOL - discover the future

Studium przypadku

Produkcja precyzyjnej ptyty wzorcowej z RAKU® TOOL WB-0801

CAD / konstrukcja Tworzenie Konstrukcja Tworzenie Tworzenie wzoru Odlew / Obrébka CNC
CAE / symulacja narzedzi modelu rdzenia odlewnia

Zastosowanie: . Korzysci dla klienta:

Plyta wzorcowa jest wykorzystana do produkcji korpusu

zaworu w technologii odlewania piaskowego. W ramach WB-0801

fancucha procesowego pokazuje wykorzystanie systeméw

metrologicznych GOM do ciggtego zapewnienia jakosci w Peina analiza produktéw za pomoca

optycznej technologii pomiaru 3D

odlewniach. (poréwnanie - powinno byc/jest -, analiza
wstepna, kompensacja odchylen i skurczu)

Wymagania / ulepszenia: > Drobna struktura powierzchni

> Wysoka doktadnos¢ modelu > Dobra stabilno$é wymiarowa

> Szczegotowy i fatwy do frezowania > Wysoka temperatura ugiecia pod
obcigzeniem i niski wspdtczynnik

Uzywany produkt: rozszerzalnosci cieplnej

Plyta RAKU® TOOL WB-0801 > Dobra wytrzymatos¢ na $ciskanie i zginanie

. 0. m3 $6, szar .
ca. 0.80 gfcm? gestosc, szara Inne zastosowania:

> Master modele

> Modele kontroli danych

> Przyrzady kontrolne

> Formy do formowania prézniowego

Proces produkcji:
>  Bezposrednie frezowanie pltyty modelowej
> Wykonczenie plyty modelowej

> Pomiar laminarny za pomocg optycznego systemu
metrologicznego 3D

Nasze zalecenia techniczne dla aplikacji oparte sg na latach doswiadczen, a takze na podstawie stanu wiedzy naukowej i praktycznej. Jednak nie sg one wigzace i nie zwalniajg
kupujgcego od sprawdzenia jej przydatnosci. Nie stanowig one stosunku prawnego, zatem uzytkownik musi upewni¢ sig, ze stosowanie produktu nie naruszy zadnych praw oséb
trzecich..
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